
20 貯留・搬出設備　コンパクタ用ｵｲﾙｸｰﾗ整備

札幌市環境局環境事業部発寒清掃工場

18 不燃物・可燃物選別機点検 38 その他設備　ｶﾞｽ検知警報機整備(共同溝)

19 貯留・搬出設備　Ｎｏ１，Ｎｏ２　コンパクタ点検整備

16 回転破砕機設備　油圧ﾕﾆｯﾄ整備（潤滑用） 36 電気・計装設備　ＳＡＨ蒸気発信機移設

17 不燃物・可燃物選別機インバータ化 37 その他設備　可燃ｶﾞｽ濃度計整備

14 回転破砕機設備整備　 34 電気・計装設備　酸素濃度計整備

15 回転破砕機設備　油圧ﾕﾆｯﾄ整備（回転用） 35 電気・計装設備　剪断ごみコンベアスイッチ増設

12 回転破砕機設備　ｺﾝﾌﾟﾚｯｼｮﾝﾌｨｰﾀﾞ整備 32 電気・計装設備　計装・警報装置整備５

13 回転破砕機設備　ｺﾝﾌﾟﾚｯｼｮﾝﾌｨｰﾀﾞ上昇下降シリンダ交換・フィードシュート交換 33 電気・計装設備　警報装置機能点検整備

10 回転破砕機設備　ﾊﾝﾏｰ整備 30 電気・計装設備　計装・警報装置整備３

11 回転破砕機設備　ｶｯﾀｰﾊﾞｰ整備 31 電気・計装設備　計装・警報装置整備４

8 ｳｲﾝｸﾞｼﾘﾝﾀﾞ整備 28 電気・計装設備　計装・警報装置整備１

9 剪断式破砕機設備　油圧ﾕﾆｯﾄ整備 29 電気・計装設備　計装・警報装置整備２

6 剪断式破砕機設備　カッター整備 26 電気・計装設備　計装機器配置図（1階）

7 ﾌﾟｯｼｬｰｼﾘﾝﾀﾞ整備 27 電気・計装設備　計装機器配置図（2階）

4 ２階機器配置図 24 資源物梱包機設備　

5 ３・４階機器配置図 25 資源物梱包機設備　油圧ﾕﾆｯﾄ整備

2 地階機器配置図 22 集じん設備　集じんダクト清掃（選別機室）

3 １階機器配置図 23 集じん設備　ダブルダンパ駆動部交換

業務名 発寒破砕工場中間整備業務

1 全体図 21 コンテナ移動装置点検整備

設 計 図 面
令 和 2 年 度



1

図面名

全体図

図  番

1



図面名 図  番

地階機器配置図 2



1

図面名 図  番

１階機器配置図 3



図面名 図  番

２階機器配置図 4



図面名 図  番

３・４階機器配置図 5



図面名

剪断式破砕機設備　カッター整備

図  番

6

複写禁止

仕　様 備　考

1 上部主カッターボルト・Wナット MQC-113-1108 6 組 支給品

2 上部主カッター偏心リング MQC-113-1109 6 個 支給品

3 上部主カッター座金 MQC-113-1110 6 個 支給品

4 下部主カッターボルト・Wナット MQC-111-1184 6 組 支給品

5 下部主カッターリング MQC-111-1185 6 個 支給品

6 下部主カッター偏心リング MQC-111-1186 6 個 支給品

7 下部主カッター座金 MQC-111-1187 6 個 支給品

8 上部クロスカッターボルト・Wナット MQC-113-1113 4 組 支給品

9 上部クロスカッター偏心リング MQC-113-1114 4 枚 支給品

10 上部クロスカッター座金 MQC-113-1115 4 枚 支給品

11 下部クロスカッターボルト・Wナット MQC-116-1042 4 組 支給品

12 下部クロスカッター球面座金偏心リング MQC-116-1043 4 枚 支給品

13 上部クロスカッターホルダボルト M36×600（ナット・SW） 4 本 支給品

名　称 数　量

必要資材

・上部主カッター反転（ボルトナット交換）

・上部クロスカッター反転（ボルトナット交換）

・下部主カッター反転（ボルトナット交換）

・下部クロスカッター反転（ボルトナット交換）

交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材①②③

上部クロスカッタ

カッタースライド

スタンド

上部主カッター

下部主カッター

下部クロスカッター

カッターライン

必要資材④⑤⑥⑦

必要資材⑧⑨⑩⑬

必要資材⑪⑫



図面名

ﾌﾟｯｼｬｰｼﾘﾝﾀﾞ整備 7

図  番

ﾌﾟｯｼｬｰｼﾘﾝﾀﾞ構造図

複写禁止

プッシャーシリンダ

プッシャーシリンダ

仕様 備考
1 Oリング G195+1BUR (1B) 1 個 支給品

2
ロッド部Vパッキン
（オスメスアダプタ付）

MQC-151-0322 1 組 支給品

3
ピストンパッキン部Vパッキン
（オスメスアダプタ付）

MQC-151-0326 2 組 支給品

4 ダストワイパー DKI-160 1 個 支給品
5 銅パッキン ZLN5321 φ109×φ94×5 2 枚 支給品
6 ロッドブッシュ（Ⅰ） MQC-151-0319 1 個 支給品
7 ロッドブッシュ（Ⅱ）油溝付き MQC-151-0320 1 個 支給品
8 ストップリング（Ⅰ）2ツ割 MQC-151-0408 1 組 支給品
9 ストップリング（Ⅱ）2ツ割 MQC-151-0409 1 組 支給品

名称 数量
必要資材必要資材

必要資材①必要資材⑧ 必要資材③ 必要資材⑥ 必要資材⑦必要資材⑤

必要資材④

必要資材⑨

必要資材②



図面名

ｳｲﾝｸﾞｼﾘﾝﾀﾞ整備 8

図  番

ｳｲﾝｸﾞｼﾘﾝﾀﾞ

ｳｲﾝｸﾞｼﾘﾝﾀﾞ構造図

複写禁止

必要資材①必要資材⑦ 必要資材③ 必要資材⑤ 必要資材⑥

必要資材④

必要資材⑧

仕様 備考
1 Oリング G175+1BUR (1B) 4 個 支給品
2 ロッド部Vパッキン MQC-151-0378 4 組 支給品
3 ピストンパッキン部Vパッキン MQC-151-0380 8 組 支給品
4 ダストワイパー DKI-132 4 個 支給品
5 ロッドブッシュ（Ⅰ） MQC-151-0391 4 個 支給品
6 ロッドブッシュ（Ⅱ）油溝付き MQC-151-0392 4 個 支給品
7 ストップリング（Ⅰ）2ツ割 MQC-151-0416 4 組 支給品
8 ストップリング（Ⅱ）2ツ割 MQC-151-0417 4 組 支給品

必要資材
名称 数量

必要資材

必要資材②



図面名

剪断式破砕機設備　油圧ﾕﾆｯﾄ整備 9

図  番

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材

仕様 備考

1 ｶﾞｽｹｯﾄA C-119500-15 1 枚 支給品

2 ｶﾞｽｹｯﾄB C-119500-16 1 枚 支給品

3 Oﾘﾝｸﾞ C-119500-10 2 個 支給品

4 ｶﾞｽｹｯﾄ(水側) JIS10K用 2 枚 支給品

5 防食亜鉛棒 C-119500-27・28 3 個 支給品

6 掃除棒 メーカー純正品 1 本 支給品

名称 数量

必要資材

必要資材⑥ 必要資材②③⑤必要資材①③⑤

必要資材④



図面名

回転破砕機設備　ﾊﾝﾏｰ整備

図  番

10

ﾛｰﾀｰ組立図

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

・ロングハンマー及びショートハンマー反転

ショートハンマーショートハンマー ロングハンマー

必要資材① 必要資材①

必要資材
仕様 備考

1 ハンマーボルト MRC-102-4109 4 本 支給品

数量名称



図面名

回転破砕機設備　ｶｯﾀｰﾊﾞｰ整備 11

図  番

ｶｯﾀｰﾊﾞｰ取付図

ﾌｨﾗｰﾌﾟﾚｰﾄ交換

ｶｯﾀｰﾊﾞｰ反転

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

・カッターバー反転

・フィラープレート交換

仕　様 備　考
1 ﾌｨﾗｰﾌﾟﾚｰﾄ MRC-203-1037 1 枚 支給品

数量名　称

フィラープレート

カッターバー
必要資材①



図面名

回転破砕機設備　ｺﾝﾌﾟﾚｯｼｮﾝﾌｨｰﾀﾞ整備

図  番

12

内部清掃点検

① … ﾌﾚｰﾑ
② … D4ｽﾌﾟﾛｹｯﾄﾎｲｰﾙ
③ … D4ﾄﾗｸｼｮﾝﾎｲｰﾙ
④ … ﾌﾗｲﾄ
⑤ … D4ﾘﾝｸﾁｪｰﾝ
⑥ … ｻﾎﾟｰﾄﾎｲｰﾙ(ﾍｯﾄﾞｼｬﾌﾄ側)
⑦ … ｻﾎﾟｰﾄﾎｲｰﾙ(ﾃｰﾙｼｬﾌﾄ側)
⑧ … ﾍｯﾄﾞｼｬﾌﾄ
⑨ … ﾃｰﾙｼｬﾌﾄ
⑩ … 駆動部ﾌﾟﾗﾝﾏﾌﾞﾛｯｸ(固定側)
⑪ … 駆動部ﾌﾟﾗﾝﾏﾌﾞﾛｯｸ(自由側)
⑫ … 従動部ﾌﾟﾗﾝﾏﾌﾞﾛｯｸ(固定側)
⑬ … 従動部ﾌﾟﾗﾝﾏﾌﾞﾛｯｸ(自由側)
⑭ … Ｏﾘﾝｸﾞ(圧力用)
⑮ … Ｏﾘﾝｸﾞ(ﾄﾞﾚﾝ用)
⑯ … D4ﾄﾗｯｸﾛｰﾗ

ﾄﾗｯｸﾎﾞﾙﾄ類交換
※ﾌﾗｲﾄ取外箇所の

ﾌﾗｲﾄ全数取り外しの上
内部清掃点検

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

上下昇降必要資材

仕　様 備　考

1 トラックボルト・ナット 7H3596/7K2017 444 組 支給品

名　称 数　量

必要資材

必要資材①



図面名
回転破砕機設備　ｺﾝﾌﾟﾚｯｼｮﾝﾌｨｰﾀﾞ上昇下降シリンダ
交換・フィードシュート交換

図  番

13

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材①

必要資材②

14

必要資材

仕　様 備　考

1 上昇下降シリンダ MRC-402-1181 2 組 支給品

2 フィードシュート MRC-402-1169 2 組 支給品

名　称 数　量



図面名

回転破砕機設備整備　

図  番

14

ﾛｰﾀｰ組立図

複写禁止

ﾛｰﾀｰ組立図

交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材①

センターディスク

インテークスブレッ

必要資材②

必要資材

仕様 備考
1 ごみ掻き板 16t×20×150（高張力鋼） 8 枚 支給品

2 溶接ﾜｲﾔｰ MG60相当品(1.2㎜) 80 ㎏ 支給品

3 溶接ﾜｲﾔｰ MG60相当品(1.2㎜) 50 ㎏ 支給品

必要資材
数量名称

必要資材③



図面名

回転破砕機設備　油圧ﾕﾆｯﾄ整備（回転用）

図  番

15

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

仕様 備考
1 ｶﾞｽｹｯﾄA C-119400-15 1 枚 支給品

2 ｶﾞｽｹｯﾄB C-119400-16 1 枚 支給品

3 Ｏﾘﾝｸﾞ C-119400-10 2 個 支給品

4 ｶﾞｽｹｯﾄ（水側） JIS10K用 2 枚 支給品

5 防食亜鉛棒 C-119４00-27・28 3 個 支給品

6 掃除棒 ﾒｰｶ純正品 1 本 支給品

数量名称

必要資材⑥

必要資材②③⑤

必要資材①③⑤

必要資材④



図面名

回転破砕機設備　油圧ﾕﾆｯﾄ整備（潤滑用）

図  番

16

交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材⑥

必要資材②③⑤

必要資材①③⑤

必要資材④

複写禁止

必要資材
仕様 備考

1 ｶﾞｽｹｯﾄA W-489W00-20 2 枚 支給品
2 ｶﾞｽｹｯﾄB W-489W00-21 2 枚 支給品
3 Oﾘﾝｸﾞ W-489W00-19 2 個 支給品
4 ガスケット（水側） JIS10K用 4 枚 支給品
5 防食亜鉛棒 W-489W00-18 6 個 支給品
6 掃除棒 メーカー純正品 2 本 支給品

名称 数量



図面名

不燃物・可燃物選別機インバータ化 17

図  番

電気室：制御盤据付
回転破砕機操作盤：速度設定器取付

複写禁止

必要資材①

インバータ盤（増設） 必要資材②～⑱

必要資材

名称 仕様 数量 備考

1 コントロールセンタ ユニット JNE350A1B04 4 面 支給品

2 不燃物・可燃物制御盤 W800×H2100×D500(連結型） 2 面 支給品

3 インバータ本体 FR-A840-22K-1 4 台 支給品

4 ACリアクトル FR-HAL-H15K 4 台 支給品

5 DCリアクトル FR-HEL-H15K 4 台 支給品

6 サージ電圧抑制フィルタ FR-ASF-H15K 4 台 支給品

7 ラインノイズフィルタ FR-BLF 4 台 支給品

8 電磁接触器 S-T35 4 台 支給品

9 ノーフューズブレーカ NF125-SVF 100AF/75AT 4 台 支給品

10 シーケンサ（ベース） Q35B 1 台 支給品

11 シーケンサ（電源） Q61P 1 台 支給品

12 シーケンサ（CPU） Q00UCPU 1 台 支給品

13 シーケンサ（ネットワーク） QJ71LP21-25 1 台 支給品

14 シーケンサ（入力） QX40 1 台 支給品

15 シーケンサ（出力） QY41P 1 台 支給品

16 シーケンサ（アナログ入力） Q68AD 1 台 支給品

17 シーケンサ（アナログ出力） Q68DAIN 1 台 支給品

18 速度設定器 WA2W 1kΩ 1 台 支給品



図面名

不燃物・可燃物選別機点検 18

図  番

不燃物・可燃物選別機点検

選別機間の位相調整

・振動調整及び計測
電気室：制御盤据付
回転破砕機操作盤：速度設定器取付

複写禁止



交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。
コンパクタ　外形図（参考図）

　図面名 図  番

貯留・搬出設備　Ｎｏ１，Ｎｏ２　コンパクタ点検整備 19

複写禁止



図面名

貯留・搬出設備　コンパクタ用ｵｲﾙｸｰﾗ整備

図  番

20

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材⑥

必要資材②③⑤必要資材①③⑤必要資材④

仕　様 備　考
1 ｶﾞｽｹｯﾄA N-LCD870用　18 4 枚 支給品

2 ｶﾞｽｹｯﾄB N-LCD870用  19 4 枚 支給品

3 Oﾘﾝｸﾞ N-LCD870用　25 8 個 支給品

4 ｶﾞｽｹｯﾄ(水側) JIS10K-40A 8 枚 支給品

5 防食亜鉛棒 N-LCD870用  22 12 本 支給品

6 掃除棒 N-LCD870用 4 本 支給品

必要資材
名　称 数　量



図面名

コンテナ移動装置点検整備 21

図  番複写禁止
１．トラバーサローラーコンベヤ及びドライブチェーンの点検。

２．各装置の近接スイッチ等の動作確認。

３．装置各部の給油状況確認。



図面名

集じん設備　集じんダクト清掃（選別機室）

図  番

22

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。集じんダクト内部清



図面名

集じん設備　ダブルダンパ駆動部交換

図  番

23

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

回転系：６箇所
剪断系：６箇所
ステージ：４個所

必要資材
仕　様 備考

1 ダブルダンパ駆動部 MRB801-0086 16 個 御支給品

名称 数量

必要資材

必要資材①



図面名

資源物梱包機設備

図  番

24

交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

複写禁止



図面名

資源物梱包機設備　油圧ﾕﾆｯﾄ整備

図  番

25

交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材⑤ 必要資材②③④
必要資材①③④

複写禁止

必要資材
仕様 備考

1 ガスケットA W-101000-21 1 枚 　支給品

2 ガスケットB W-101000-22 1 枚 　支給品

3 Oリング W-101000-20 2 個 　支給品

4 防食亜鉛棒 W-101000-18.19 2 個 　支給品

5 掃除棒 メーカ純正品 1 本 　支給品

名称 数量



図面名

電気・計装設備　計装機器配置図（1階）

図  番

26

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

⑥

⑧

指示計④

指示計⑤

上：指示計⑤

下：指示計⑦
指示計②

指示計①・⑧

【指示計】【指示計】
No. 名称
1 防爆蒸気流量計
2 ＳＡＨ蒸気流量計
3 噴霧蒸気流量計
4 上部噴霧蒸気流量計
5 加熱空気流量計
6 白煙防止空気流量計
7 上部加熱空気流量計
8 下部加熱空気流量計
9 下部蒸気混合空気温度計



図面名

電気・計装設備　計装機器配置図（2階）

図  番

27

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

②

【指示調節計】
No. 名称
① ＳＡＨ蒸気制御用加熱空気温度計
② 噴霧蒸気制御用上部蒸気混合空気温度計

【指示調節計】

指示調節計①

指示調節計②



図面名

電気・計装設備　計装・警報装置整備１

図  番

28

交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

複写禁止



図面名

電気・計装設備　計装・警報装置整備２

図  番

29

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。



図面名

電気・計装設備　計装・警報装置整備３

図  番

30

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。



図面名

電気・計装設備　計装・警報装置整備４

図  番

31

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。



図面名

電気・計装設備　計装・警報装置整備５

図  番

32

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。



図面名

電気・計装設備　警報装置機能点検整備 33

図  番

非常停止
回転ごみ貯留場

火災
剪断ごみ貯留場

火災
№2回転ごみｺﾝﾍﾞｱ

火災
剪断ごみｺﾝﾍﾞｱ

火災
№2可燃物ｺﾝﾍﾞｱ

火災
回転ごみｺﾝﾍﾞｱ
ｶﾞｽ検知

回転破砕機
ﾌｰﾄﾞ開

破砕機室
扉開

回転破砕機
内部温度高

回転破砕機
内部酸素濃度高

回転破砕機
内部ｶﾞｽ濃度高

回転破砕機
潤滑油圧力低

回転破砕機電動機
軸受温度高
潤滑油温度高

回転破砕機
油圧ﾕﾆｯﾄﾀﾝｸ油温高

回転破砕機
油圧ﾕﾆｯﾄﾀﾝｸﾚﾍﾞﾙ低

ｺﾝﾌﾟﾚｯｼｮﾝﾌｨｰﾀﾞｰ
油圧ﾓｰﾀﾄﾞﾚﾝ圧力高

ｺﾝﾍﾞﾔ
油圧ﾓｰﾀﾄﾞﾚﾝ圧力高

回転破砕機
潤滑油ﾕﾆｯﾄ
ﾀﾝｸﾚﾍﾞﾙ低

回転破砕機
潤滑油ﾕﾆｯﾄ
ﾀﾝｸ油温高

SAH蒸気流量高 SAH蒸気流量低 噴霧蒸気流量高 噴霧蒸気流量低 加熱空気温度低 加熱空気温度高 加熱空気流量低

上部蒸気混合空気
温度低

下部蒸気混合空気
温度低

振動ｺﾝﾍﾞﾔ
ごみﾚﾍﾞﾙ高

振動ｺﾝﾍﾞﾔ
爆発検知

№1回転ごみｺﾝﾍﾞﾔ
ｶﾞｽ検知

№2回転ごみｺﾝﾍﾞﾔ
ﾄﾙｸｵｰﾊﾞｰ

鉄分切替ﾀﾞﾝﾊﾟｰ
ﾄﾙｸｵｰﾊﾞｰ

№2可燃物ｺﾝﾍﾞﾔ
ﾄﾙｸｵｰﾊﾞｰ

潤滑油圧力低

貯留ﾎｯﾊﾟｰ
油圧ﾕﾆｯﾄ
ﾀﾝｸ油温高

貯留ﾎｯﾊﾟｰ
油圧ﾕﾆｯﾄ
ﾀﾝｸﾚﾍﾞﾙ低

回転破砕機
軸受温度ﾓｰﾀ側
温度高

回転破砕機
軸受温度反ﾓｰﾀ側

温度高

№1ｺﾝﾊﾟｸﾀ
油圧ﾕﾆｯﾄ油圧圧力低

№1ｺﾝﾊﾟｸﾀ
油圧ﾕﾆｯﾄ油温高

№1ｺﾝﾊﾟｸﾀ
油圧ﾕﾆｯﾄﾀﾝｸﾚﾍﾞﾙ低

№1ｺﾝﾊﾟｸﾀ
ﾎｯﾊﾟｰごみ高

№1ｺﾝﾊﾟｸﾀ
ﾎｯﾊﾟｰごみ高高

№3回転ごみC/R
ﾍﾞﾙﾄｸﾘｰﾅ異常

ｺﾝﾃﾅ移動装置故障
№2ｺﾝﾊﾟｸﾀ

油圧ﾕﾆｯﾄ油圧圧力低
№2ｺﾝﾊﾟｸﾀ

油圧ﾕﾆｯﾄ油温高
№2ｺﾝﾊﾟｸﾀ

油圧ﾕﾆｯﾄﾀﾝｸﾚﾍﾞﾙ低
№2ｺﾝﾊﾟｸﾀ
ﾎｯﾊﾟｰごみ高

№2ｺﾝﾊﾟｸﾀ
ﾎｯﾊﾟｰごみ高高

ｽﾃｰｼﾞ回転系ﾊﾞｸﾞﾌｨﾙ
ﾀｰ
差圧高

回転系ﾊﾞｸﾞﾌｨﾙﾀｰ
差圧高

剪断系ﾊﾞｸﾞﾌｨﾙﾀｰ
差圧高

ﾌﾟﾗﾝﾄ用水受水槽
ﾚﾍﾞﾙ高

ﾌﾟﾗﾝﾄ用水受水槽
ﾚﾍﾞﾙ低

汚水槽
ﾚﾍﾞﾙ高

汚水槽
ﾚﾍﾞﾙ低

資源物梱包機
一括故障

№1排水ﾋﾟｯﾄ
ﾚﾍﾞﾙ高

№2排水ﾋﾟｯﾄ
ﾚﾍﾞﾙ高

№3排水ﾋﾟｯﾄ
ﾚﾍﾞﾙ高

№4排水ﾋﾟｯﾄ
ﾚﾍﾞﾙ高

№5排水ﾋﾟｯﾄ
ﾚﾍﾞﾙ高

№6排水ﾋﾟｯﾄ
ﾚﾍﾞﾙ高

建築設備盤
一括故障

ﾎﾞｲﾗ設備
一括故障

ﾛｰﾄﾞﾋｰﾃｨﾝｸﾞ
温度低

ｺﾝﾄﾛｰﾙｾﾝﾀｰ(1)
一括故障

ｺﾝﾄﾛｰﾙｾﾝﾀｰ(2)
一括故障

ｺﾝﾄﾛｰﾙｾﾝﾀｰ(3)
一括故障

高圧ﾓｰﾀｰ
起動装置異常

可燃物切替ﾀﾞﾝﾊﾟｰ
異常

不燃物C/R
異常

不燃物切替C/R
異常

不燃物C/R系
一括非常停止

清掃工場膨張ﾀﾝｸ
水位異常

複写禁止



図面名

電気・計装設備　酸素濃度計整備

図  番

34

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。



図面名

電気・計装設備　剪断ごみコンベアスイッチ増設

図  番

35

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

中央剪断機操作盤に停止操作スイッチ追

必要資材必要資材
仕　様 備考

1 押釦スイッチ 切断ごみコンベア用 1 個 御支給品

名称 数量

必要資材①



図面名

電気・計装設備　ＳＡＨ蒸気発信機移設

図  番

36

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

SAH蒸気流量発信器移設



図面名

その他設備　可燃ｶﾞｽ濃度計整備 37

図  番

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材③ 必要資材③

必要資材①必要資材①

必要資材②

必要資材
仕　様 備考

1 フィルタエレメント GD-D8用 2 個 御支給品

2 フィルタエレメント GD-D5用 1 個 御支給品

3 ポンプ SD-703RID 2 台 御支給品

名称 数量



図面名

その他設備　ｶﾞｽ検知警報機整備(共同溝)

図  番

38

複写禁止 交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材①②③④
必要資材⑤

既設

支給

必要資材

仕様 備考

1 6点マルチケース 5000-06W 1 台 支給品

2 ブザーユニット TAN-5000 1 台 支給品

3 ブラインドパネル メタンガス検知器用 1 網 支給品

4 指示警報ユニット GP-5001 5 台 支給品

5 拡散型ガス検知器 GD-A80 5 台 支給品

数量名称


