
令和8年度

設計図面

業務名称　ごみ資源化工場定期整備業務

札幌市環境局環境事業部白石清掃工場

1 位置図・配置図 7
成形ライン
サイロ切出しコンベヤ(紙)整備

10-2
2ライン排出コンベヤ
発火監視装置整備

2-1 平面図 FL+0～2300 8
成形ライン
成形機供給コンベヤ3号機整備

10-3
共用ライン不適物コンベヤ2
発火監視装置整備

2-2 平面図FL+2300～5200 9-1
成形ライン
成形機2号機整備

10-4
各ライン
中央操作室警報盤・画像処理盤整備

2-3 平面図FL+5200～7500 9-2
成形ライン
成形機3号機整備

11
共用ライン
投入ゲート整備

2-4 平面図FL+7500～9200 9-3
成形ライン
成形機潤滑ユニット整備1/2

12-1
その他
梱包機整備1/2

2-5 平面図FL+9200～12100 9-4
成形ライン
成形機潤滑ユニット整備2/2

12-2
その他
梱包機整備2/2

3 全体処理フロー 9-5
成形ライン
除塵装置　各部洗浄整備

4
1ライン破砕機潤滑油ポンプ
ボトムベアリング潤滑ユニット整備

9-6
成形ライン
除塵装置　加圧浮上槽及びその他整備

5
成形ライン
サイロ排出コンベヤ(木)整備

9-7
成形ライン
除塵装置　スクリューコンベヤ整備

6
成形ライン
サイロ排出コンベヤ(紙)整備

10-1
1ライン排出コンベヤ
発火監視装置整備



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.1

位置図・配置図

履行場所

廃金属置場

梱包ごみ
溜め置場所



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務 図面No.2-1 平面図 FL+0～2300

廃油置場



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務 図面No.2-2 平面図 FL+2300～5200



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務 図面No.2-3 平面図 FL+5200～7500



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務 図面No.2-4 平面図 FL+7500～9200



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務 図面No.2-5 平面図 FL+9200～12100



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務 図面No.3 全体処理フロー



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.4

1ライン　破砕機潤滑油ポンプ
ボトムベアリング潤滑ユニット整備

・タンク内清掃
・循環ユニット（配管・ポンプ）清掃
・潤滑油充填

支給資材 仕様 数量

潤滑油 スーパーマルパスDX#46 220ℓ



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.5

成形ライン
サイロ排出コンベヤ（木）整備

・クロス板補修
・底板補修

支給資材 仕様 数量

クロス板 450×450×t6 OGL-C54788 1式



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.6

成形ライン
サイロ排出コンベヤ（紙）整備

リンクチェーン左右反転



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.7

成形ライン
サイロ切出しコンベヤ（紙）整備

・リンクチェーン交換
・ガイドレール交換

支給資材 仕様 数量

リンクチェーン M1655H-15L(KCB60)(シャックル・ボルト付 ) 38リンク

ガイドレール L50×50×6 45C 6×50 1式



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.8

成形ライン
成形機供給コンベヤ3号機整備

・コンベヤチェーン交換
・チェーンレール交換
※エプロンパン脱着含む

支給資材 仕様 数量

コンベヤチェーン RF10150F-DT-1L A2 348リンク

チェーンレール FB38×9×13m 1式



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.9-1

成形ライン
成形機2号機整備

・ラビリンス洗浄・清掃
・シール交換
・自動給油装置交換

支給資材 仕様 数量

グリースシール VR350A 1式
オートグリースKTP-S20281 LAGD125/WA2 1式



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.9-2

成形ライン
成形機3号機整備

・電動機のオーバーホール



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.9-3

成形ライン
成形機潤滑ユニット整備1/2

・潤滑油交換・点検整備
・エレメント（油・エアー交換）
・配管フラッシング
・潤滑油分析（交換前後）
・4号機流量計（3個）交換

支給資材 仕様 数量

潤滑油 スーパーマルパスDX46 1,400ℓ
オイルエレメント FS20-100SW 1個
オイルエレメント P-UL12-150W 1個
オイルエレメント SFT-08-150W 5個
エアーエレメント AF50P-060S 1個

流量計 SA-MA-HP(特) 3個



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.9-4

成形ライン
成形機潤滑ユニット整備2/2



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.9-5

成形ライン
除塵装置　各部洗浄整備

洗浄箇所：黄塗部



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.9-6

成形ライン
除塵装置　加圧浮上槽及びその他整備

ドレンバルブ交換・位
置変更

点検口設置

排風機キャンパス
ダクト押え板交換

汲み上げポンプ交換
攪拌ポンプ交換

・内部清掃
・スクレーパゴム板交換
・スクレーパ駆動電動機ギヤオイル交換
・pH計校正液の交換
・試運転・各バルブ調整

支給資材 仕様 数量

加圧浮上槽整備部品
整備キット

1式

ゴム板 10t×665×160 2枚
校正液・ギヤオイル 0.4ℓ 1式
汲上げ・攪拌ポンプ 40PU2.25-53 50Hz 200V 2台

ゲートバルブ 青銅製125型 50A 2個
SGP管 白・ねじ無し  50A×5.5m 1式



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務 図面No.9-7
成形ライン

除塵装置　スクリューコンベヤ整備

バルブ取付け

支給資材 仕様 数量

中間メタル Φ120砲金製メタル2ヶ割 1式
ボールバルブ 黄銅製600型 フルボア10A 38個



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面

No.10-1
1ライン排出コンベヤ
発火監視装置整備



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面

No.10-2
2ライン排出コンベヤ
発火監視装置整備



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面

No.10-3
共用ライン不適物コンベヤ2

発火監視装置整備

発火監視装置
(カメラ部）清掃点検



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面

No.10-4
各ライン

中央操作室警報盤・画像処理盤整備

中央操作室警報盤・
画像処理盤の点検清掃



最も状態の悪いゲートの車輪 6個交換

投入ゲート断面図

環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面
No.11

共用ライン
投入ゲート整備

投入ゲート断面図

支給資材 仕様 数量

車輪
鋼鉄製Φ110×75
軸台座220×200 6組



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面

No.12-1
その他

梱包機整備1/2

支給資材 仕様 数量

ブルーシート 15×15 #3000 1式

・定期整備期間中のため保管場所から運転位置へ移動
・機器点検及びグリス給油、試運転
・定期整備期間終了後の保管場所への移動



環境局環境事業部白石清掃工場 ごみ資源化工場定期整備業務
図面

No.12-2
その他

梱包機整備2/2

梱包機保管場所 梱包機設置場所


