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札幌市環境局環境事業部白石清掃工場

設計図面

業務名称　　白石清掃工場灰処理設備中間整備業務

工場位置図・配置図

廃棄物引渡場所図

 撤去材洗浄場所及び廃棄物引渡場所図

B1F機器養生図

1F機器養生図

 焼却灰コンベヤ３（レール補修図）

 A系焼却灰コンベヤ３（コンベヤチェーン編成図）

 B系焼却灰コンベヤー３（天板交換箇所図）

 焼却灰コンベヤ３（天板製作図）

焼却灰コンベヤ４（全体組立図）

焼却灰コンベヤ４（ヘッド部詳細図）

焼却灰コンベヤ４（テール部詳細図）

焼却灰コンベヤ４（断面図）

焼却灰コンベヤ４（チェーン・フライト組立図）

焼却灰コンベヤ４（ライナー材交換範囲）

B系共同溝焼却飛灰コンベヤ1組立図

MIヒーターケーブル参考図



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

工場位置図・配置図

設 計 製 図 図 番

1

灰処理設備



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

廃棄物引渡場所図

設 計 製 図 図 番

2

廃金属置場

灰処理設備

投入ステージ

金属類

可燃物（多量）



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 撤去材洗浄場所及び
廃棄物引渡場所図

設 計 製 図 図 番

3

灰

撤去材洗浄場所

複写厳禁

可燃物（少量）

工作室前廃棄物置場



設 計 製 図 図 番

4環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

B1F機器養生図

本体

養生範囲

焼却灰コンベヤ-３

8ｍ×4ｍ×4ｍ

複写厳禁



設 計 製 図 図 番

5環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

1F機器養生図

本体

養生範囲

焼却灰コンベヤ４

バイパスコンベヤ-１
投入シュート

複写厳禁
16ｍ×3ｍ×5ｍ

B系焼却灰コンベヤ３
1ｍ×2ｍ×7ｍ



設 計 製 図 図 番

6環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰コンベヤ３
（レール補修図）

複写厳禁

・レール交換するために必要なカバー開放等のほか、バケット取外、取付は受託者で行うこと。

・レール以外の部品は再利用すること。バケットのボルト、ローラーチェーンのピンは支給するが、最小限に抑えること。

・レールの塗装は錆止め２回とすること。

1400 1000

交換箇所の寸法

（フランジより）

A、B系ローラーチェーン用レール（□19の角鋼 材質 Ｓ50Ｃ ＨＱＩ）

リターン側：1400 キャリア：2400を交換する。（各機器両サイド）



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 A系焼却灰コンベヤ３
（コンベヤチェーン編成図）

設 計 製 図 図 番

7

複写厳禁

※B系数量は62

※B系数量は492
※B系数量は492

バケットの腐食状況等を点検すること。

点検結果に基づき、腐食等が著しいものから20個選定し、

バケットの取替え作業を行うこと。



設 計 製 図 図 番

8環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 B系焼却灰コンベヤー３
（天板交換箇所図）

複写厳禁

交換箇所

天板⑥

交換箇所

天板⑤

交換箇所

天板④

天板③

天板②

天板①

点検口

ケーシング

点検口

天板の交換箇所

天板⑥のみワンタッチ

式点検口付き（CMD-
P4-G相当）



天板④
天板⑤
天板⑥

審 査 設 計 製 図 図 番

9環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長

図面名 焼却灰コンベヤ３
（天板製作図）

L寸法

510
3400
1810

複写厳禁

天板製作

材質：SS400
塗装：下塗 錆止め 2回

上塗 外面のみ シルバー ２回

その他

・天板の寸法及びボルト穴のピッチ（180程度）等必ず現寸すること

・天板⑥はワンタッチ式点検口（MD-P4-G相当）を取付すること

45

45

20

1080

20

ｔ3.2

L

1170

25
φ13キリ

曲げ加工



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰コンベヤ４
（全体組立図）

設 計 製 図 図 番

10

複写厳禁

ヘッド部 詳細図P302

テール部

詳細図P303

レール部

断面図P304

ﾘﾀｰﾝﾚｰﾙ

ｺｰﾅｰﾚｰﾙ

SUS304

26

フライトチェーン部

組立図P305



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰コンベヤ４
（ヘッド部詳細図）

設 計 製 図 図 番

11

複写厳禁

13

14

10

10
6

8 駆動軸

15 駆動チェーン



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰コンベヤ４
（テール部詳細図）

設 計 製 図 図 番

12

複写厳禁

7

11

9



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰コンベヤ４
（断面図）

設 計 製 図 図 番

13

C

テール側コーナーレール（支給品）

A

ﾀﾞﾌﾞﾘﾝｸﾞ板が溶接されている

ため、この点線部で切断の

うえ、コンベヤ本体に溶接

このﾀﾞﾌﾞﾘﾝｸﾞ板は既設再利用

開先加工のうえ、

現場溶接すること。

複写厳禁

ヘッド側コーナーレール（支給品）

ヘッド側コーナーレール

（支給品）からこの板

（S50C）とボルトを取外しの

うえ、交換。

この板（S50C）とボルト

を交換すること



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰コンベヤ４
（チェーン・フライト組立図）

設 計 製 図 図 番

14

φ22

複写厳禁



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰コンベヤ４
（ライナー材交換範囲）

設 計 製 図 図 番

15

複写厳禁

約2.7m

約1.6m

■ライナー材交換範囲

・現状取付られている底板ライナー（Hardox400 元板厚10㎜

現状２㎜から８㎜程度）を撤去し、新ライナー材（Hardox450
t10）を溶接にて取り付けること。

・底板ライナーの寸法は現寸し、加工・製作すること。

・ライナー材の取り付けに関し、分割を可とするが、事前に施工

方法等を示し、承諾を得ること。



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 B系共同溝焼却飛灰コン
ベヤ1組立図

設 計 製 図 図 番

16

複写厳禁

MIヒータ（リード部含む）交換箇所

（保温板金撤去・復旧、取付金具含む）

水平部断面

交換対象の

MIヒータ（３本）



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 MIヒーターケーブル参考
図

設 計 製 図 図 番

17

複写厳禁

MIヒータ型式：E-326K-118-07-07 Lh36m 数量3本


