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白石清掃工場3号誘引通風機電動機固定子コイル巻替業務 　図面

3号誘引通風機用電動機

焼却施設　１階平面図（機器配置図）
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1環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場3号誘引通風機電動機固定子コイル巻替業務
課 長 係 長 審 査

図面名

焼却施設　１階平面図（機器配置図）

3号誘引通風機
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2環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場3号誘引通風機電動機固定子コイル巻替業務
課 長 係 長 審 査

図面名

３号誘引通風機用電動機

形式
日立製 TFO-KK １台

支給品
ベアリング 6324C3E 1個
ベアリング NU320UAMCM 1個
軸受潤滑油 ダフニーエポネックスSR No.2 6本

整備内容
１.解線・結線・芯出調整を行うこと。
２.搬出・搬入及び輸送を行うこと。
３.分解を行うこと。
４.コイル巻替に伴う各部品の清掃を行うこと。
５.固定子コイルの解体、フレームコアの清掃を行い、
新しい固定子コイル用電線による組線・接続、真空
含浸によるワニス処理、仕上げワニス処理を行うこ
と。
６.負荷側及び反負荷側の軸受ベアリング交換、組
立調整及び外装塗装を行うこと。
７.整備後の絶縁診断及び各種試験（無負荷回転試
験、拘束試験、耐電圧試験）を行うこと。また、現地
据付後の各種試運転試験（無負荷試験、負荷試
験）を行い、動作確認を完了すること。


