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札幌市環境局環境事業部白石清掃工場

設計図面

業務名称　　白石清掃工場灰処理設備中間整備業務

工場位置図・配置図

廃棄物引渡場所図

 撤去材洗浄場所及び廃棄物引渡場所図

B1F　機器養生図

１F　機器養生図

２F機器配置図

 焼却灰ﾊﾞｲﾊﾟｽｺﾝﾍﾞﾔ２全体組立図

 焼却灰ﾊﾞｲﾊﾟｽｺﾝﾍﾞﾔ２断面図

 焼却灰ﾊﾞｲﾊﾟｽｺﾝﾍﾞﾔ２ｺｰﾅｰﾚｰﾙ取替範囲ほか

 焼却灰ﾊﾞｲﾊﾟｽｺﾝﾍﾞﾔ２ﾁｪｰﾝ編成図

 焼却灰コンベヤ４全体組立図

 焼却灰コンベヤ３全体組立図

排風機　組立図

排風機　構造図



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

工場位置図・配置図

設 計 製 図 図 番

1

灰処理設備



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

廃棄物引渡場所図

設 計 製 図 図 番

2

廃金属置場

灰処理設備

投入ステージ

金属類

可燃物（多量）



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 撤去材洗浄場所及び
廃棄物引渡場所図

設 計 製 図 図 番

3

灰

撤去材洗浄場所

複写厳禁

可燃物（少量）

工作室前廃棄物置場



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

B1F　機器養生図

設 計 製 図 図 番

4

複写厳禁
本体

養生範囲

バイパスコンベア２

8m×4m×4m



設 計 製 図 図 番

5環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

１F　機器養生図

複写厳禁焼却灰コンベヤ4
上部シュート本体10ｍ×5ｍ×3ｍ

本体

養生範囲



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

２F機器配置図

設 計 製 図 図 番

6

複写厳禁
排風機6ｍ×6ｍ×5ｍ

本体

養生範囲



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰ﾊﾞｲﾊﾟｽｺﾝﾍﾞﾔ２
全体組立図

設 計 製 図 図 番

7

・下の点線枠に示すコーナーレール（押えレール）の取替えを行う。

・取替えに際し、スペーサーを増設すること。

・コーナーレール及びスペーサーは以下の仕様のものを使用することとし、

寸法及びボルト穴の位置等は、現寸し製作すること。

コーナーレール FB32＊75 材質：S50C（高周波焼入）

スペーサー FB4.2＊75 材質：SS
・取替えに必要な作業は受託者にて行うこと。

複写厳禁

部の詳細は図番９参照

A

A



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰ﾊﾞｲﾊﾟｽｺﾝﾍﾞﾔ２
断面図

設 計 製 図 図 番

8

複写厳禁

・下の点線枠に示すコーナーレール（押えレール）の取替えを行う。

・取替えに際し、スペーサーを増設すること。

・コーナーレール及びスペーサーは以下の仕様のものを使用することとし、

寸法及びボルト穴の位置等は、現寸し製作すること。

コーナーレール FB32＊75 材質：S50C（高周波焼入）

スペーサー FB4.2＊75 材質：SS
・取替えに必要な作業は受託者にて行うこと。



設 計 製 図 図 番

9環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰ﾊﾞｲﾊﾟｽｺﾝﾍﾞﾔ２
ｺｰﾅｰﾚｰﾙ取替範囲ほか

複写厳禁

A 部詳細

【現状】 【整備後】

コーナーレール取替範囲

スペーサー増設範囲



設 計 製 図 図 番

10環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰ﾊﾞｲﾊﾟｽｺﾝﾍﾞﾔ２
ﾁｪｰﾝ編成図

複写厳禁



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰コンベヤ４
全体組立図

設 計 製 図 図 番

11

複写厳禁

SUS304リターンレール

コーナーレール

26

25

・上部シュートを製作、更新する。

・ライナー、点検口の仕様・位置等は既設と同じにすること。

・塗装は内面は錆止め2回、外面は錆止め2回、上塗り2回

（シルバー）とすること。

点線枠内が

シュート（A系）更新範囲

※B系も同様。



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名 焼却灰コンベヤ３
全体組立図

設 計 製 図 図 番

12

複写厳禁

焼却灰コンベヤ４上部シュート



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

排風機　組立図

設 計 製 図 図 番

13

シュートフレキ

600

メーカー

複写厳禁



環　境　局　環　境　事　業　部　

件  名

白石清掃工場灰処理設備中間整備業務
課 長 係 長 審 査

図面名

排風機　構造図

設 計 製 図 図 番

14

複写厳禁

・ベアリング、キー、メガネ座金以外の部品は再利用とすること。

・キーは取外し後、寸法等を確認のうえ、受注者にて調達すること。

・ベアリング交換に必要な吸込ダンパ、インペラ等の取外・復旧は受注者にて実施すること。

インペラ固定板の取付


