
1 工場位置図・配置図 11 粒度選別機ﾌﾙｲﾄﾞﾗﾑ 21

2 １階平面図 12 粒度選別機不燃ｼｭｰﾄ 22

3 ２階平面図 13 No.3排風機電気制御系統図 23

4 回転式破砕系統図 14 24

5 破砕機本体図・組立図 15 25

6 破砕機本体断面図 16 26

7 下部投入ﾌｰﾄﾞ外観図 17 27

8 下部投入ﾌｰﾄﾞﾗｲﾅ配置図 18 28

9 排出ｺﾝﾍﾞﾔﾀﾞｽﾄｼｭｰﾄ 19 29

10 粒度選別機投入ｺﾝﾍﾞﾔﾀﾞｽﾄﾊﾟﾝ 20 30

札幌市環境局環境事業部駒岡清掃工場

業務名

令 和 ３ 年 度 設 計 図 面

駒岡破砕工場回転式機械設備定期整備業務



施工場所

調　査 設　計 業務名

図面名 図番

1

承　　　　　認

札幌市駒岡清掃工場
工場位置図・配置図

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

破砕工場配置図

駒岡破砕工場

札幌市南区真駒内602番地



調　査 設　計 業務名

図面名 図番

2

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

札幌市駒岡清掃工場
１階平面図

回転破砕機本体 

電気室



回転破砕機本体

調　査 設　計 業務名

図面名 図番

3

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

札幌市駒岡清掃工場
２階平面図

令和３年１２月　　日

破砕操作室



業務対象範囲

調　査 設　計 業務名

図面名 図番

4

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

札幌市駒岡清掃工場
回転式破砕系統図

令和３年１２月　　日

不燃物ホッパ 可燃物ホッパ

回転破砕機本体

排出ｺﾝﾍﾞﾔ

ﾀﾞｽﾄｼｭ ﾄー

粒度選別機

不燃ｼｭ ﾄー

粒度選別機投入ｺﾝﾍﾞｱ

ﾀﾞｽﾄﾊﾟﾝ

粒度選別機ﾌﾙｲﾄ゙ﾗﾑ



　　ﾌﾞﾚｰｶﾊﾞｰ

ﾛｰﾀ 　　ﾌﾞﾚｰｶﾗｲﾅ（交換）

　　ﾌﾞﾚｰｶ
爆風排除ﾀﾞｸﾄ

 ｸﾞﾗｲﾝﾀﾞ（反転） 上部ｼｪﾙﾗｲﾅ 投入ﾌｰﾄﾞ（傾斜部一部交換）

　t12 SS400 1枚
ｼｪﾙ 　2027mm×845mm

異物飛出口 ※既設変形部をガス溶断で撤去後、溶接接合

飛出しｼｭｰﾄ出口
投入口 下部投入ﾌｰﾄﾞ（内面ﾗｲﾅｰ一部交換）

ﾁｮｰｸﾘﾝｸﾞ（交換） ※別図参照

ﾌﾞﾚｰｶﾗｲﾅ（交換）
              ｽｲﾝｸﾞｱｰﾑ  ｽｲｰﾊﾟﾗｲﾅ（反転） 　ｼｪﾙ

ﾃﾞｨｽﾁｬｰｼﾞﾘﾝｸﾞ
ﾁｮｰｸﾘﾝｸﾞ（交換）

　 ｽｲｰﾊﾟ
ｸﾞﾗｲﾝﾀﾞ（反転）

主軸 ﾃﾞｨｽﾁｬｰｼﾞﾘﾝｸﾞﾗｲﾅ 　　  ｽｲｰﾊﾟﾗｲﾅ（反転）

ｱｯﾊﾟｰﾍﾞｱﾘﾝｸﾞ
ﾍﾞｰｽﾌﾟﾚｰﾄﾗｲﾅ

回転破砕機本体図
ﾛｱｰﾍﾞｱﾘﾝｸﾞ

調　査 設　計 業務名

     破砕機組立図
図面名 図番

5

※下線の部品は整備範囲を示す

              電動機

ﾍｯﾄﾞｶﾊﾞｰ 

ｴﾝﾄﾞﾌﾟﾚｰﾄ 

下部ｼｪﾙﾗｲﾅ（交換）

    　排出口

ﾌﾗｲﾎｲｰﾙ

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務令和３年１２月　　日

札幌市駒岡清掃工場
破砕機本体図・組立図



整備範囲

部品番号 品名 数量

10 ﾌﾞﾚｰｶ 1
11 ﾌﾞﾚｰｶﾗｲﾅ 2
15 ﾛｰﾀ 1
20 ｸﾞﾗｲﾝﾀﾞ 40
21 ｸﾞﾗｲﾝﾀﾞﾋﾟﾝ 10
33 上部ｼｪﾙﾗｲﾅ 12
34 ﾗｲﾅﾎﾞﾙﾄ 48

51 ﾃﾞｨｽﾁｬｰｼﾞﾘﾝｸﾞﾗｲﾅ 6

52 ﾃﾞｨｽﾁｬｰｼﾞﾘﾝｸﾞﾗｲﾅ 1

53 ﾃﾞｨｽﾁｬｰｼﾞﾘﾝｸﾞﾗｲﾅ 1

54 ﾃﾞｨｽﾁｬｰｼﾞﾘﾝｸﾞﾗｲﾅ 1

55 ﾃﾞｨｽﾁｬｰｼﾞﾘﾝｸﾞﾗｲﾅ 2

調　査 設　計 業務名

図面名 図番

6
札幌市駒岡清掃工場

破砕機本体断面図

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

部品番号 品名 数量

交換 11 ﾌﾞﾚｰｶﾗｲﾅ 2

反転 20 ｸﾞﾗｲﾝﾀﾞ 40

交換 24 ﾎﾞﾙﾄ（M30×120） 9

交換 25 ﾎﾞﾙﾄ（M30×85） 3

交換 32 下部ｼｪﾙﾗｲﾅ 12

交換 34 ｼｪﾙﾗｲﾅﾎﾞﾙﾄ 48

交換 36 ﾁｮｰｸﾘﾝｸﾞ 3

交換 38 ﾁｮｰｸﾘﾝｸﾞ 3

反転 64 ｽｲｰﾊﾟﾗｲﾅ 2

整備範囲



調　査 設　計 業務名

図面名 図番

7

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

札幌市駒岡清掃工場
下部投入ﾌｰﾄﾞ外観図

下部投入フードライナ

（内面一部交換）



調　査 設　計 業務名

図面名 図番

8
札幌市駒岡清掃工場

下部投入ﾌｰﾄﾞﾗｲﾅ配置図

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

部品番号 品名 数量
2 ﾗｲﾅ 4
18 皿ﾎﾞﾙﾄ・N・W・SW 12

整備範囲



調　査 設　計 業務名

図面名 図番

9

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

札幌市駒岡清掃工場
 排出ｺﾝﾍﾞﾔﾀﾞｽﾄｼｭｰﾄ

ダストシュート交換

ダストシュート

ｔ3.2



調　査 設　計 業務名

図面名 図番

10

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

札幌市駒岡清掃工場
　粒度選別機投入ｺﾝﾍﾞﾔﾀﾞｽﾄﾊﾟﾝ

ダストパン張板補修

800mm×599mm ｔ9  SS400  1枚

※ 既設ダストパン鋼板に溶接で張付



調　査 設　計 業務名

図面名 図番

11
札幌市駒岡清掃工場

粒度選別機ﾌﾙｲﾄﾞﾗﾑ

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

部品番号 品名 数量
5 φ80ﾌﾙｲﾄﾞﾗﾑ（4分割） 1

整備範囲

ｔ3.2

B－Ｂ

Ａ－Ａ

粒度選別機外形図
Ａ

Ａ

Ｃ部詳細

Ｃ



調　査 設　計 業務名

図面名 図番

12

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

札幌市駒岡清掃工場
粒度選別機不燃ｼｭｰﾄ

ワンタッチ窓

開口部

500mm×350mm

不燃物ﾎｯﾊﾟ可燃物ﾎｯﾊﾟ

NO.1搬送ｺﾝﾍﾞｱ

粒度選別機

不燃シュート（下）

不燃シュート外形図

不燃ｼｭｰﾄ（上）

粒度選別機

不燃シュート（上）

不燃ｼｭｰﾄ（下）

11
84

.4
193

ｔ3.2
ｔ3.2



調　査 設　計 業務名

図面名 図番

13

承　　　　　認

駒岡破砕工場
回転式機械設備定期整備業務

令和３年１２月　　日

札幌市駒岡清掃工場
　No.3排風機電気制御系統図

2階 破砕操作室

No.3回転破砕ｺﾝﾍﾞﾔ
発火監視警報盤

回転破砕設備

運転操作ﾓﾆﾀｰ

（MON）

監視盤
PC

1階 電気室

PLC

ﾘﾚｰ制御盤

ｺﾝﾄﾛｰﾙｾﾝﾀ

（C/C）

電気制御系統図

回転破砕機排出コンベヤの発火監視装置警報盤（２階操作室）の発火警報（温

度上昇警報接点）を監視盤（２階操作室）に追加したリレーで受けて、PLC・

リレー制御盤（１階電気室）・コントロールセンター（１階電気室）を経由し、

No. 3排風機を緊急停止させる制御を追加する。


