
 　令　和　４　年　度

1 位置図・配置図 6
成形ライン【サイロ排出コンベヤ（紙）】
サイロ排出コンベヤ（紙）整備

11ｰ1
1ライン【排出コンベヤ】
発火監視装置整備

2-1 平面図 FL+0～2300 7
成形ライン【分給機】
分給機整備

11ｰ2
2ライン【排出コンベヤ】
発火監視装置整備

2-2 平面図 FL+2300～5200 8-1
成形ライン【成形機】
成形機整備　1/2

11ｰ3
共用ライン【不適物コンベヤ2】
発火監視装置整備

2-3 平面図 FL+5200～7500 8-2
成形ライン【成形機】
成形機整備　2/2

11ｰ4
中央操作室【1ﾗｲﾝ・2ﾗｲﾝ・不適物ｺﾝﾍﾞﾔ2】
発火監視装置整備

2-4 平面図 FL+7500～9200 9-1
成形ライン【成形機潤滑ユニット】
潤滑ユニット整備　1/2

12 共用ライン【投入ゲート】
投入ゲート整備

2-5 平面図 FL+9200～12100 9-2
成形ライン【成形機潤滑ユニット】
潤滑ユニット整備　2/2

13-1
その他【梱包機】
梱包機整備　1/2

3 全体処理フロー 10-1
成形ライン【除塵装置】
各部洗浄整備

13-2
その他【梱包機】
梱包機整備　2/2

4
1ライン【破砕機潤滑油ポンプ】
ボトムベアリング潤滑ユニット整備

10-2
成形ライン【除塵装置】
加圧浮上槽整備

5
2ライン【粉砕機供給コンベヤ整備】
粉砕機供給コンベヤ整備

10-3
成形ライン【除塵装置】
スクリューコンベヤ整備

設　計　図  面

業  務  名 称　　ごみ資源化工場定期整備業務

札幌市環境局環境事業部白石清掃工場



１ライン【破砕機潤滑油ポンプ】ーごみ資源化工場 図面 １ 位置図・配置図

当該場所

梱包ごみの溜め置き場所

ー

廃金属置場



１ライン【破砕機潤滑油ポンプ】ーごみ資源化工場 図面 2-1 平面図 FL+0～2300ー

廃油置場



１ライン【破砕機潤滑油ポンプ】ーごみ資源化工場 図面 2-2 平面図 FL+2300～5200ー



ごみ資源化工場 図面 2-3 平面図 FL+5200～7500ー



１ライン【破砕機潤滑油ポンプ】ーごみ資源化工場 図面 2-4 平面図 FL+7500～9200ー



ごみ資源化工場 図面 2-5 平面図 FL+9200～12100ー



１ライン【破砕機潤滑油ポンプ】ごみ資源化工場 図面 3 全体処理フローー

除塵装置



１ラインごみ資源化工場 図面 4 ﾎﾞﾄﾑﾍﾞｱﾘﾝｸﾞ潤滑ﾕﾆｯﾄ整備１ライン【破砕機潤滑油ポンプ】



ごみ資源化工場 図面 5 粉砕機供給コンベヤ整備
2ライン

【粉砕機供給コンベヤ】

・コンベヤチェーン交換

・チェーンレール交換

・コンベヤフレーム交換



ごみ資源化工場 図面 6 サイロ排出コンベヤ（紙）整備
成形ライン

【サイロ排出コンベヤ（紙）】

・上部ガイドレール交換

・下部ガイドレール交換

・リンクチェーン左右反転

R3実施済み



ごみ資源化工場 図面 7 分給機整備成形ライン【分給機】

・コンベヤチェーン交換

・コンベヤチェーンレール交換



成形ライン【除塵装置】ごみ資源化工場 図面 8-1 成形型機整備 1/2成形ライン【成形機】

・2、3号機オイル漏れ防止装置整備

ホッパー分解、ラビリンス洗浄、シール交換、

自動給油装置交換



成形ライン【除塵装置】ごみ資源化工場 図面 8-2 成形機整備 2/2成形ライン【成形機】

・5号機電動機整備（オーバーホール）



ごみ資源化工場 図面 9-1成形ライン【成形機潤滑ユニット】 潤滑ユニット整備 2/1

（1）潤滑油交換、点検整備

（2）エレメント（オイル、エアー）交換

（3）配管フラッシング

（4）潤滑油分析（交換前後） 潤滑油ユニット全体図



ごみ資源化工場 図面 9-2成形ライン【成形機潤滑ユニット】 潤滑ユニット整備 2/2

潤滑油ユニット



成形ライン【除塵装置】ごみ資源化工場 図面 10-1 各部洗浄整備成形ライン【除塵装置】

※洗浄は吸引車にて汚泥を吸引しながら行うこと。※汚泥予定量；15t



成形ラインごみ資源化工場 図面 10-2 加圧浮上槽整備成形ライン【除塵装置】



成形ラインごみ資源化工場 図面 10-3 スクリューコンベヤ整備成形ライン【除塵装置】



ごみ資源化工場 発火監視装置整備

発火監視装置（カメラ部

×１台）の点検清掃

１ライン【排出コンベヤ】 図面 11－１



ごみ資源化工場 発火監視装置整備

発火監視装置（カメラ部×２台）の点検清掃

図面 11－２2ライン【排出コンベヤ】



ごみ資源化工場 発火監視装置整備

発火監視装置（カメラ部

×１台）の点検清掃

共用ライン【不適物コンベヤ２】 図面 11－３



ごみ資源化工場 発火監視装置整備中央操作室

・中央操作室警報盤・画像処理盤の点検清掃

図面 11－４【１ライン・２ライン・不適物コンベヤ２】



成形ライン【成形機潤滑ユニット】ごみ資源化工場 投入ゲート整備共用ライン【投入ゲート】 図面 12

最も状態の悪いゲートの車輪6個交換

ゲート断面図



ごみ資源化工場 梱包機整備 1/2その他【梱包機】 図面 13-１

・保管場所から移動、格納（別図参照）

・機器点検及び、Vベルト、アクリル板、巻ゴ

ム交換、グリス給油、試運転

・油圧配管漏れ箇所溶接補修

ごみ貯留ピット）

油圧配管溶接継手部もれ溶接補修



ごみ資源化工場 梱包機整備 2/2その他【梱包機】

梱包機保管場所 梱包機設置場所

図面 13-２


