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図面名 図  番

位置図・配置図 1

廃金属引渡場所

発寒清掃工場

発寒破砕工場

複写禁止

施工場所：札幌市西区発寒１５条１４丁目２ー３０

配置図位置図



図面名 図  番

地階機器配置図 2

複写禁止

剪断破砕機
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図面名 図  番

１階機器配置図 3

焼却可能廃棄物引渡場所

複写禁止

回転破砕機



図面名 図  番

２階機器配置図 4

複写禁止



図面名 図  番

３・４階機器配置図 5

複写禁止

ｱﾙﾐ選別機



図面名

剪断破砕機設備　カッター整備

図  番

6

複写禁止

必要資材②

カッタースライド

スタンド

必要資材①

必要資材③④

必要資材⑤

カッターライン

仕　様 備　考

1 上部主カッター MQC‐113‐1107 3 枚 支給品

2 上部クロスカッター MQC‐113‐1112 2 枚 支給品

3 下部主カッター（左右） MQC‐111‐1180 2 枚 支給品

4 下部主カッター（中央） MQC‐111‐1181 1 枚 支給品

5 下部クロスカッター MQC‐116‐1039 2 枚 支給品

数　量名　称

必要資材

交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

・上部主カッター交換

・上部クロスカッター交換

・下部主カッター交換

・下部クロスカッター交換

・カッタースライドのクリアランス調整



図面名

回転破砕機設備　ﾊﾝﾏｰ整備

図  番

7

ﾛｰﾀｰ組立図

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

・ロングハンマー及びショートハンマー反転

ショートハンマー 14個
ロングハンマー 16個



図面名

回転破砕機設備　ｶｯﾀｰﾊﾞｰ整備 8

図  番

ｶｯﾀｰﾊﾞｰ取付図

ﾌｨﾗｰﾌﾟﾚｰﾄ交換

ｶｯﾀｰﾊﾞｰ反転

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

・カッターバー反転

・フィラープレート交換

仕　様 備　考
1 ﾌｨﾗｰﾌﾟﾚｰﾄ MRC-203-1037 1 枚 支給品

数量名　称

フィラープレート

カッターバー
必要資材①



図面名

回転破砕機設備　ｺﾝﾌﾟﾚｯｼｮﾝﾌｨｰﾀﾞ整備

図  番

9

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材①② ③

① … ﾌﾚｰﾑ
② … D4ｽﾌﾟﾛｹｯﾄﾎｲｰﾙ
③ … D4ﾄﾗｸｼｮﾝﾎｲｰﾙ
④ … ﾌﾗｲﾄ
⑤ … D4ﾘﾝｸﾁｪｰﾝ
⑥ … ｻﾎﾟｰﾄﾎｲｰﾙ(ﾍｯﾄﾞｼｬﾌﾄ側)
⑦ … ｻﾎﾟｰﾄﾎｲｰﾙ(ﾃｰﾙｼｬﾌﾄ側)
⑧ … ﾍｯﾄﾞｼｬﾌﾄ
⑨ … ﾃｰﾙｼｬﾌﾄ
⑩ … 駆動部ﾌﾟﾗﾝﾏﾌﾞﾛｯｸ(固定側)
⑪ … 駆動部ﾌﾟﾗﾝﾏﾌﾞﾛｯｸ(自由側)
⑫ … 従動部ﾌﾟﾗﾝﾏﾌﾞﾛｯｸ(固定側)
⑬ … 従動部ﾌﾟﾗﾝﾏﾌﾞﾛｯｸ(自由側)
⑭ … Ｏﾘﾝｸﾞ(圧力用)
⑮ … Ｏﾘﾝｸﾞ(ﾄﾞﾚﾝ用)
⑯ … D4ﾄﾗｯｸﾛｰﾗ

必要資材

仕　様 備　考

1 フライト（爪無し） MRC-401-1277-1 24 枚 支給品

2 フライト（爪4本） MRC-401-1277-3 6 枚 支給品

3 フライト(爪5本） MRC-401-1277-2 7 枚 支給品

4 ﾄﾗｯｸﾎﾞﾙﾄ・ﾅｯﾄ 7H3596/7K2017 444 組 支給品

5 ヘッドシャフト組立品 MRC-401-4037_2ｰ⑪他 1 組 支給品

6 テールシャフト組立品 MRC-401-4037_2ｰ⑫他 1 組 支給品

名　称 数　量

必要資材⑥

必要資材⑤



図面名

回転破砕機設備　破砕機内部整備

図  番
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ﾛｰﾀｰ組立図

複写禁止

ﾛｰﾀｰ組立図

交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

必要資材①

エンドディスク

仕様 備考
1 ごみ掻き板 16t×20×150（高張力鋼） 8 枚 支給品

2 溶接ﾜｲﾔｰ MG60相当品(1.2㎜) 60 ㎏ 支給品

必要資材
数量名称

必要資材②



図面名

選別設備　アルミ選別機ドラムシェル整備

図  番
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複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

仕　様 備　考

1 ドラムシェル MS1518A用 1 組 支給品

2 高速軸受 MS1518A用オイルシール付 1 組 支給品

3 低速軸受 MS1518A用オイルシール付 1 組 支給品

必要資材

名　称 数　量

必要資材②③

必要資材①



図面名

貯留・搬出設備　可燃物シュート整備

図  番
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複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

仕　様 備　考

1 可燃物シュート MRB-705－0392 1 組 支給品

必要資材

名　称 数　量

必要資材①



図面名

電気計装設備　蒸気防爆ｼｽﾃﾑ空気温度ｺﾝﾄﾛｰﾗ整備

図  番

13

複写禁止
交換部品、整備内容については仕様書を参照のこと。

仕　様 備　考

1 TICA-386　加熱空気温度調節計 ｼﾝｸﾞﾙﾙｰﾌﾟｺﾝﾄﾛｰﾗSC100 1 台 支給品

2 TIA-391　　上部蒸気混合空気温度調節計 ｼﾝｸﾞﾙﾙｰﾌﾟｺﾝﾄﾛｰﾗSC100 1 台 支給品

必要資材

名　称 数　量

必要資材① ②

正面図 中央操作盤 DP-1（回転系）


