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1．鋼材部は、電気亜鉛めっきJIS H8610（2種3級）処理とし、表面仕上げ塗装は、札幌市造園工事標準図（１-２-１）による。

 　ただし、手摺部分のみウレタン樹脂被覆 t＝1～2mmとする。

2．中詰は、モルタル（1：3）とする。
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